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DECLARATION OF CONFORMITY
According to
The Low Voltage Directive 2006/95/EC, entering into force 16 January 2007
The EMC Directive 2004/108/EC, entering into force 20 July 2007

Type of equipment
Welding power source

Type designation etc.
LAF 1001, LAF 1001M, from serial number 935 xxa xeex (2009 w.35)

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone No, telefax No:

ESAB AB
Esabviagen, SE-695 81 LAXA, Sweden
Phone: +46 584 81 000, Fax: +46 584 411 924

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:
EN 60974-1, Arc welding equipment — Part 1; Welding power sources
EN 60974-10, Arc welding equipment — Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC) requirements

Additional information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s authorised
representative established within the EEA, that the equipment in question complies with the safety
requirements stated above.
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1

SAUGA

ESAB jrenginio naudotojy pagrindiné pareiga - uztikrinti, kad bet kuris asmuo, dirbantis su jrenginiu
ar Salia jo, laikytysi visy batiny saugos priemoniy. Saugos priemonés turi atitikti reikalavimus, taiko-
mus $io tipo jrenginiams. Reikéty atkreipti démesj | toliau pateiktas rekomendacijas, taikomas greta
jprasty nurodymy dél darbo vietos.

Visg darbg turi atlikti kvalifikuotas personalas, iSsamiai susipaZines su jrenginio veikimo principais.
Netinkamai naudojamas jrenginys gali sukelti pavojingg situacijg - gali susiZaloti juo besinaudojantis
asmuo ir sugesti pats jrenginys.

1.

Asmuo, naudojantis suvirinimo jrenginj, turi iSmanyti Siuos dalykus:
e kaip valdyti jrenginj

kur yra avariniai stabdziai

kaip jis veikia

kokios yra batinos saugos priemonés

kaip suvirinama ir pjaustoma

Operatorius turi uztikrinti:
¢ kad jjungiant jrenginj darbo vietoje nebuty pasaliniy asmeny
¢ kad visi Zmonés bty apsaugoti jjungus elektros lankg

Darbo vieta:
e turi bati pritaikyta darbui
¢ joje negali bati skersvéjo

Asmeninés saugos priemonés

¢ Visuomet naudokite rekomenduojamas asmens apsaugos priemones, pvz., apsauginius
akinius, ugniai atsparius drabuzius, apsaugines pirstines.

¢ Nedévékite laisvy aksesuaruy, pavyzdZiui, Saliko, apyrankiu, Ziedy ir pan., kurie gali uzklidti ar
uzsidegti.

Bendrosios atsargumo priemonés

e |[sitikinkite, ar grizZtamasis kabelis saugiai prijungtas.

¢ Su aukstos jtampos jranga dirbti gali tik kvalifikuotas elektrikas.

¢ Tinkama gaisro gesinimo jranga turi bdti aiSkiai pazymeéta ir lengvai pasiekiama.

e Darbo metu negalima tepti jrenginio ar atlikti jo techninio patikrinimo.

A DEMESIO!

Sis gaminys skirtas tik virinimui elektros lanku.
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A\ ISPEJIMAS A\

Virindami ir pjaustydami elektros lanku galite susizaloti pats ir suzeisti kitus. Suvirinimo ir pjaustymo
metu laiky-kités atsargumo priemoniy paprasykite savo darbdavio, kad jis supazindinty jus su sau-
gos tai-syklémis, pagristomis gamintojo informacija apie galima rizika.

ELEKTROS SMUGIS - galite Ziti.

. Instaliuokite ir Zeminkite jrenginj laikydamiesi galiojanciy normy.

. Nelieskite veikianCiy elektros sistemos daliy ar elektrody plika oda, Slapiomis pirstinémis ar drabuziais.

. Pasirdpinkite izoliacija nuo Zemés ir apdorojamo objekto.

. |sitikinkite, ar tvirtai ir saugiai stovite.

DUMAI IR DUJOS gali pakenkti sveikatai.

. Patraukite galvg i$ dimy juostos.

. Naudokite ventiliatoriy, elektros lanko ilgintuvg arba ir viena, ir kita - taip ddmai ir dujos nepateks | jasy
kvépavimo takus ir nepasklis po visg teritorijg.

LEKTROS LANKO SPINDULIAI - gali pazeisti regq ir nudeginti oda.

. Saugokite savo akis ir kiing. Naudokite tinkama suvirintojo kauke ir filtruojamajj leSj bei dévékite ap-
sauginius drabuZius.

. Apsaugokite Salia stovinCius Zmones tinkamomis kaukémis arba uzuolaida.

GAISRO PAVOJUS

. Kibirkstys (purslai) gali sukelti gaisrg. Todél patikrinkite, ar Salia néra degiy medziagy.
TRIUKSMAS - per didelis triuk$mas gali pakenkti klausai.

. Saugokite savo ausis. Naudokite ausines ar kitas klausos apsaugos priemones.

. |spékite Salia stovin€ius Zmones apie galimg pavojy.

GEDIMAS - kreipkités j eksperta pagalbos jvykio vietoje.

Pries pradédami instaliuoti jrenginj ir su juo dirbti, perskaitykite Sia naudojimo instrukcija ir
isidémékite pateiktus nurodymus.

SAUGOKITE SAVE IR KITUS!

A DEMESIO!

»Class A" tipo jranga neskirta naudoti gyvenamosiose patalpose, kur
elektros srové tiekiama vieSaisiais Zemos jtampos elektros tinklais. Gali
kilti sunkumy tokiose patalpose nustatant elektromagneting ,class A"
jrangos suderinamuma dél laidais sklindanciy, taip pat ir spinduliuojamy
trukdZiy.

A DEMESIO!

Prie$§ pradédami instaliuoti jrenginj ir su juo dirbti,
perskaitykite Sig naudojimo instrukcifg ir jsidémékite
pateiktus nurodymus.

ISmeskite elektronine jranga pateikdami ja perdirbimo jmonei!

Pagal Europos Direktyva 2002/96/EB dél elektriniy ir elektroniniy atlieky ir jos
pritaikymg atsiZzvelgiant | nacionalinius jstatymus, nebetinkama naudoti elektros ir
(arba) elektroniné jranga turi bati iSmesta pateikiant perdirbimo jmonei.

Badami uz jrangg atsakingu asmeniu esate jpareigotas gauti informacijg apie
patvirtintas surinkimo stotis.

Dél issamesnés informacijos kreipkités | artimiausig ESAB platintojg.

ESAB gali pateikti jums visas reikalingas suvirinimo apsaugas ir priedus.
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2 IZANGA

LAF 1001/ LAF 1001M yra nuotoliniu badu valdomi trifaziai suvirinimo maitinimo
Saltiniai, skirti didelio naSumo automatiniam lankiniam suvirinimui metalo elektrodais
dujy aplinkoje (MIG/MAG) arba lankiniam suvirinimui po fliusu (SAW).

Suvirinimo maitinimo Saltiniai auSinami ventiliatoriumi ir apsaugomi Siluminiu
saugikliu nuo perkrovos. Suveikus Siluminiam saugikliui, priekiniame skydelyje
automatiSkai uzsidega geltona lemputé. Atstata vyksta automatiskai, temperatarai

nukritus iki leidziamo lygio.

3 TECHNINIAI DUOMENYS

LAF 1001

LAF 1001M

[tampa:

Pirminé srové
Leidziama apkrova esant:
100% darbo ciklui
60% darbo ciklui
Intervalo nustatymas
SAW
MIG/MAG
|tampa be apkrovos
Galia be apkrovos
Nasumas
Galios veiksnys
Svoris
Matmenys L x Bx H
Izoliacijos klasé
(transformatorius):
Trida kryti:
TFida pouZit(:

400/415/500 V, 3~50 Hz

400/440/550 V, 3~60 Hz
Imaks. 80 A

800 A/44 V
1000 A/44 V

100-1000 A /24-44 \/
100-1000 A /19-44 V/
53 V

130 W

0,88

0,92

330 kg

646 x 552 x 1090

H

IP 23

H

230/400/415/500 V, 3~50 Hz

230/400/440/550 V, 3~60 Hz
Imaks_ 138 A

800 A/44 V
1000 A/44 V

100-1000 A /24-44 \/
100-1000 A /19-44 V/
53 V

130 W

0,88

0,92

330 kg

646 x 552 x 1090

H

IP 23

H

Izoliacijos klasé

IP kodas nurodo izoliacijos klase, t. y. apsaugos nuo kiety objekty ar vandens jsiskverbimo laipsnj.
Iranga, pazyméta IP23, skirta naudoti patalpoje ir lauke.

Taikymo klasé

Simbolis @ nurodo, kad maitinimo Saltinis skirtas naudoti tose vietose, kur didesné rizika,

susijusi su elektros srove.

bb04dq
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4 MONTAVIMAS

Instaliuoti turi kvalifikuotas specialistas.

Pastaba!

Reikalavimai elektros tinklui

Aukstos jtampos jranga, i8 elektros tinklo imdama pirmine srove, gali jtakoti elektros sistemos
srovés kokybe. Todél kai kurioms jrangos rii§ims (zr. techninius duomenis) gali b(ti taikomi
apribojimai arba reikalavimai prijungimui dél didZiausios leidZiamos elektros tiekimo tinklo
tariamosios varzos arba reikalaujamos maZziausios tiekimo galios sandiros su vieSgja sistema
tadke. Tokiu atveju instaliuotojas arba jrangos naudotojas privalo uZtikrinti, jei reikia, kreipdamasis |
skirstomujy tinkly operatoriy, galimybe prijungti jranga.

41 Vieta
A ISPEJIMAS! >10°
Pritvirtinkite jrenginj - ypac jei pagrindas 10°
nelygus arba nuolaidus.

e Padéti suvirinimo maitinimo blokg ant plokscio ir lygaus pagrindo, batina
uzfiksuoti ratus.

e Patikrinti, ar niekas neblokuoja ventiliatoriaus.

Nurodymai jrenginio pakélimui

bb04dq © ESAB AB 2009
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4.2 Jungtys

e Prie pristatomo suvirinimo maitinimo Saltinio yra 7 i
prijungta 400 V jtampa. o b o W

e Esant kitai maitinimo jtampai: g :
Nuimti kairi j plokste. .
Sujungti galios ir valdymo transformatoriy pagal )
sujungimo instrukcij 16 psl. EpEgE

e Pasirinkti maitinimo laid pagal tinkam laido plot ir jj o1 i
sujungti su tinkamu saugikliu pagal vietinius Yy °
nuostatus (zr. lentele 8 psl.). 5 o= TR

e  Nuimti priekines plokstes (x 2). . | | .| 2

e  Prijungti Zzeminimo laid prie sraigto, kuris pazymétas H NG

3 L4

e Prisukti laido laikiklj (1).
e Maitinimo laidus prijungti prie L1, L2 ir L3 (5) gnybty.

e Valdymo laidu prijungti suvirinimo maitinimo Saltinj ir valdymo déze prie 28
sujungiklio (2), esancio suvirinimo maitinimo Saltinio viduje.

e  Prijungti vieno kontakto matavimo laid (4), matuojantj lanko jtamp, prie
griztamojo laido arba suvirinimo galvuteés.

e Atitinkam suvirinimo ir grjiztam jj laid prijungti prie kontakty (3), kurie pazyméti + ir
- ant suvirinimo maitinimo Saltinio priekio.

e Uzdéti Sonines arba priekines plokstes.

Maitinimo prijungimas

LAF 1001 50 Hz 60 Hz

|tampa (V) 400 415 500 400 440 550
Fazés sroveé lqesr (A) 64 64 52 64 64 52
Kabelio sritis (mm?2) |4 x 16 4x16 4x16 4x16 4x16 4x16
Saugiklis, létasis (A) |63 63 63 63 63 63
LAF 1001M 50 Hz 60 Hz

|tampa (V) 230 400 415 500 230 400 440 550
Fazés sroveé lqef (A) 111 64 64 52 111 64 64 52
Kabelio sritis (mm?2) | 4x50 4x16 |4x16 |4x16 |4x50 4x16 |4x16 |4x16
Saugiklis, létasis (A) |[125 63 63 63 125 63 63 63
Pastaba!

Auks&iau nurodyti elektros tinklo kabelio skerspjavio ir saugiklio dydZiai atitinka Svedijoje galiojanéias
normas. Naudokite suvirinimo maitinimo $altinius laikydamiesi atitinkamy jasy Salyje galiojanciy
normy.
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5 EKSPLOATAVIMAS

Bendruosius nurodymus dél saugos dirbant su jrenginiu rasite puslapyje 4.
|démiai perskaitykite juos prieS pradédami naudoti jrenginj!

ISIDEMEKITE! Niekada nenaudokite maitinimo $altinio be $oniniy ploksteliy.

Pastaba! Sroves Saltinyje turi bati nustatytas analoginis rezimas, kad baty galima
naudoti PEI valdymo jrenginj.

5.1 Valdymo rankenélés

Priekiniame skyde yra:

1. Pagrindinis grandinés nutraukiklis, skirtas jjungti bei iSjungti
suvirinimo maitinimo $altinio jtampg ir ventiliatoriy.
e Padétis ,1° |j.
* Padétis ,0“ I§].
2. * Jjungus maitinimo jungiklj, uzsidega kontroliné lempute (balta).
3. Kontroliné lemputé, jspéjanti apie perkaitim (geltona)
* Kontroliné lemputé uzsidega, jei suveiké Siluminis saugiklis dél
padidéjusios temperatlros suvirinimo maitinimo Saltinyje.
* Kontroliné lemputé uzgesta, jei temperatdra suvirinimo
maitinimo Saltinyje nukrenta iki leidZiamo lygio.
4. Mygtukas, atstatantis automatinj saugikli FU2 42 V maitinimo
jftampai.

bb04dq © ESAB AB 2009
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6 TECHNINE PRIEZIURA

A DEMESIO!

Jei klientas garantiniu laikotarpiu pats bando taisyti gaminio gedimus, tiekéjo suteikta
garantija netaikoma.

6.1 Valymas

6.1.1 Suvirinimo maitinimo Saltinis

A ISPEJIMAS!

Deél uzblokuoty ortakiy jrenginys gali perkaisti.
e Kai batina, reikia iSvalyti suvirinimo maitinimo Saltinj.
Siam tikslui reikia naudoti sausg suspaustg ora.

6.1.2 Kontaktorius

A ISPEJIMAS!

Niekada nenaudokite suspausto oro nenuimtam kontaktoriui valyti.

Pastaba:

Kad kontaktorius tinkamai veikty, magnetas turi bati Svarus.

Jei reikia nuvalyti kontaktoriy, jj reikia nuimti ir iSvalyti visas detales. Arba pakeiskite
kontaktorig nauju.

7 ATSARGINIU DETALIU UZSAKYMAS

Remontuoti ir prizidréti elektros sistema turi jgaliotas ESAB techninés prieZitiros
specialistas.Naudokite tik originalias atsargines ir keiCiamgsias ESAB detales.

LAF 1001 / LAF 1001M sukurtas ir iSbandytas pagal tarptautinius ir Europos standar-
tus 60974-1 ir 60974-10. Prieziliros arba remonto darbus atlikes aptarnavimo skyrius
privalo ultikrinti, kad gaminys vél atitikty nurodyta standarta.

Atsargines detales galite uzsakyti iS savo artimiausio ESAB platintojo, zr. Sios
publikacijos paskutinj puslapj.

-10 -
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Diagrama

Valid for serial number 935-xxx-xxxx

Digital input 1-5

11213]4]5|6
CN20 r=a
M0 OV_A
______ —
EN17 |ent7 |
Middleoflnel Frontopjlmel HL2 CNW_%-‘Q Termp. I
1N (Yellow) CN17_ 1t 1 indication
8 8 ra |
| J ST1 b CN2 o2 2] |
4 ] 1 0——0-CN2 2 ™12 Thermal |
! g CN2 —C=-1 switch |
8 f TC1 _I
s k%% FUs gy | O ENS oo |
10V 1
2 c4 = ot
3.15AT OV H
L 037 FU4 __8 =8 Power |
M1 XT4 1V 4w 4 supply |
1.25AT_QV —s5—C-5 r—'__—_l—|
v e, | 14|
0294 = o | sync. |
QF e X N I
Ny el cnod,
038 00— 029 036 01 8—* 028
037 o\
1 2 - 024
—039 00— 030 03014 ||
! FU2
007
— CN8_3— Sync 20A Sync
—CNg 2— -
o) |—’°( Gate
o O ulj‘ © 202(133N133T1:pulses
o M '
FU1 Tz 1CN13 1 __>0CJ
S 16A & % |_ 1CN13 2 S
ol 28 -
~— ~
T ™1 Sl Llg|Lng |+ &
Prim. 3 T R3[:| |
Tim.
@o- KM1 QQ THya| |[THY2 -|_THY1 : 2
o
6 5 — os—+—>4 |
L3 '023—C*°— Sync 3 Sec. 3 33 :
Prim. 2 .
L2 R g Qg : |
2 1 - | - 072— =>|—
L1 02‘1—0*0— Sync 2 Sec. 2 | . :
X1 Prim.1_ : V3:2 I
el I |
—Hl— . 071 |
e Syne 1 Sec. 1 | I
= V3:1
2AP3 SIS 8 s00v (B Zlg t-or -
p . . . |
| 90 59 ooy [0] 0 xron V23] v22] va i
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XT2B [
g Basic current bridge
1 — (only in LAF 631, LAF1001 and LAF 1001M)
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Outputs cn1g

CN15

[
|1|2|3|4|5|6|| CANH 7 -—
- o CANL 2 M2AP21
< | = (CAN) c1
Siggggg H2vean of i X84 |
———1088888| ov CAN 34 | |
i =A+—4(d :CANH
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I §§§’§’§’ lL_JCANH 74 A= AN nrEe can
| << Ho AR mis o ’ 2Cb [ +12v CAN
10! S it =+1Ca 0VCAN
=2 _+12vCAN 9-f=244- |
| [11] Processor | OV CAN‘E: 14— X54 |
L= i = ’ C+24V_A
Control board I ChS 9 <halogue control | start
+24V_A A} T — 0-10V Ref.
20AP1 Ir“, Start 3= K— J { OV_A Ref.
L¥ ] | - —_
c136 | Ref. 2 M -
——0V_A OV_A 1= )}-L— | EMStop
_____ + EMSto
189 oy [T cnal N4 | P
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o —
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] |
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o I R4 —
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— { } iX X !ArcV+
A 1 +P-C P [Shunt+
_S - | I | N N +Shunt -
Z 5 & PN FwCw U+
\Z W e | XS4
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o — —
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Valid for serial number 126-xxx-xxxx

Digital input 1-5

1|2]z]4l5]6
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______ —
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202 O——0-CN2_2( =12 Thermal |
CN2_1 i1 switch |
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- o KM2 cN5 (e
k036 FUS 1oy e 9P lons o |
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1 - —051—0%_C_ ~8 Power |
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007
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o o 20N13.4
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[
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=
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1 (only in LAF 631, LAF1001 and LAF 1001M)
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Outputs cn1g
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LAF 1001/ LAF 1001M

Uzsakymo numeris

0459 839 057

Spare parts list

Ordering no. Denomination Type
0460 513 880 | Welding power source LAF 1001
0460 513 881 | Welding power source LAF 1001M

LAF 1001/ LAF 1001M

Technical documentation is available on the Internet at www.esab.com

bb04o
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ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 1 888 25 11
Fax: +43 1 888 25 11 85

BELGIUM

S.A. ESAB N.V.
Brussels

Tel: +322 745 11 00
Fax: +32 274511 28

BULGARIA

ESAB Kft Representative Office
Sofia

Tel/lFax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.o.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +420 2 819 40 120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +45 36 30 01 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 9 547 77 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1 30 75 55 00
Fax: +33 1 30 75 55 24

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: +49 212 298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN
ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03

ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: +36 1 20 44 182
Fax: +36 1 20 44 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS

ESAB Nederland B.V.

Amersfoort

Tel: +31 33 422 35 55
Fax: +31 33 422 35 44

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33 12 10 00
Fax: +47 33 11 52 03

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32 351 11 00
Fax: +48 32 351 11 20

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax: +351 1 859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +421 7 44 88 24 26
Fax: +421 7 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 50 92 22

ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 25 25
Fax: +41 1 740 30 55

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 11 4 753 6313

BRAZIL

ESAB S.A.
Contagem-MG

Tel: +55 31 2191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 843 669 44 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA

ESAB South Pacific
Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +61 7 3711 2328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: +91 33 478 45 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55 269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: +971 4 887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +20 2 393 32 13

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: +27 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone
numbers to our distributors in
other countries, please visit our
home page

www.esab.com

ESAB -
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